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I. SPECYFIKACJATECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wzmocnienie stropu zelbetowego poprzez wykonanie konstrukcji stalowej — 4 ramy stalowe.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej jest wykonanie robdét zwigzanych ze
wzmochieniem istniejgcego stropu zelbetowego poprzez montaz stalowej konstrukcji wsporczej

sktadajgcej sie z 4 ram, z ktérych kazda obejmuje:
1. 3 stupy stalowe typu IPE140 (S1),

2. podciag stalowy typu IPE240, ztozony z 3 elementéw sktadowych:
-2 x element posredni P1,
-1 x element posredni P2,

taczonych metoda spawania na montazu.
1.2. Zakres robo6t
Zakres robot obejmuje:
1. Przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stropu.
2. Wytrasowanie i przygotowanie miejsc posadowienia stupdéw.
3. Montaz stupéw stalowych IPE140 wraz z zakotwieniem w posadzce.
4. Montaziscalanie elementéw podciagu IPE240.
5. Wykonanie potgczen srubowych miedzy stupamia podciggiem.
6. Whbicie stalowych klinéw pod podcigg wzdtuz stropu.
7. Malowanie ogniochronne konstrukcji do klasy odpornosci REI 120.
8. Wypetnienie szczeliny zaprawg rozszerzajaca.
9. Kontrola jakosci i odbiér robdt.
1.3. Wymagania ogélne

Roboty nalezy prowadzi¢ w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo uzytkownikéw obiektu oraz
personelu wykonawczego. W przypadku prowadzenia robét w obiekcie czynnym Wykonawca

zobowigzany jest do:

e wydzielenia i oznakowania stref niebezpiecznych,
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e zastosowania zabezpieczen chronigcych przed spadaniem elementdéw, narzedzi i
materiatéw,
e uzgodnienia harmonogramu robdét z Uzytkownikiem obiektu w zakresie ograniczenia

ucigzliwosci (hatas, drgania, zapylenie),
e zapewnienia ciggtosci bezpiecznego uzytkowania pozostatej czesci obiektu.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP, przepisami przeciwpozarowymi oraz Planem

Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ).

2. MATERIALY
2.1. Stal konstrukcyjna

o Profile: IPE140 (stupy), IPE240 (podciagi).

e Gatunek stali: min. S235JR lub zgodnie z projektem.

o Ksztattowniki muszg posiada¢ atesty hutnicze i Swiadectwa jakosci.
2.2. Kotwy stalowe

e Kotwy mechaniczne lub wklejane, typ zgodny z projektem, o nosnosci potwierdzonej

Europejska Aprobatg Techniczng (ETA).
e Srednica i dtugosé kotwy zgodna z projektem technicznym.
2.3. Sruby i taczniki
o Klasa wytrzymatosci min. 8.8.
o Podktadkiinakretki wg norm PN-EN.
2.4. Stalowe kliny
e Kliny stalowe ocynkowane lub ze stali czarnej (p6zniej pokrywane powtoka ogniochronna).
e Rozmiar dostosowany do wysokosci szczeliny.
2.5. Powtoka ogniochronna
e Farba peczniejaca do konstrukcji stalowych z certyfikowang odpornoscia ogniowa REI120.
e System malarskizgodny z aprobatg techniczng producenta.
2.6. Zaprawa rozszerzajgca

e Zaprawa cementowa o wtasciwosciach ekspansywnych, dopuszczona do stosowania w

budownictwie zgodnie z PN-EN 1504.
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3. SPRZET
Do realizacji rob6t wymagany jest sprzet:
e sprezarkiiurzadzenia do piaskowania,
e szlifierki mechaniczne,
e wiertarki udarowe lub koronowe,
e spawarki zgodne z PN-EN ISO 9606,
e klucze dynamometryczne (do kontroli momentu dokrecania),
e sprzet do naktadania farby ogniochronnej (natrysk lub aplikacja reczna),

e rusztowania i podesty robocze.

4. WYKONANIE ROBOT

1. Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca zobowigzany jest do zapoznania sie z
dokumentacjag projektowa oraz przeprowadzenia wizji lokalnej.

2. Wszelkie rozbieznosci pomiedzy stanem istniejgcym a dokumentacjg projektowag nalezy
niezwtocznie zgtosic¢ Projektantowi i Inspektorowi Nadzoru.

3. Niedopuszczalne jest wprowadzanie zmian technologicznych lub materiatowych bez
pisemnej zgody Projektanta.

4. Roboty w strefie wzmocnienia konstrukcji nalezy prowadzi¢ etapowo, w sposob

zapewniajgcy statecznosé konstrukcji w kazdej fazie realizacji.
4.1. Przygotowanie stropu zelbetowego
1. Usuniecie luznych fragmentéw, mleczka cementowego izanieczyszczen.
2. Oczyszczenie stropu poprzez:
o piaskowanie do stopnia Sa 2%,
o oczyszczenie mechaniczne w miejscach trudno dostepnych.
3. Oczyszczonag powierzchnie odpyli¢ i przygotowac¢ do prac montazowych.
4.2. Przygotowanie podtoza pod stupy
1. Wytyczenie osi stupdw zgodnie z projektem.

2. Wykonanie ewentualnych wyréwnan powierzchni posadzki.
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3. Nawiercenie otwordéw pod kotwy zgodnie z projektem montazowym i instrukcjg producenta

kotew.

4.3. Montaz stupéw stalowych IPE140

1. Ustawienie stupdéw w pozycjach projektowych.

2. Sprawdzenie pionowosci stupow.

3. Zakotwienie stupéw poprzez montaz kotew stalowych.

4. Dokrecanie kotew kluczem dynamometrycznym do wartosci zalecanej przez producenta.
4.4. Montaz podciagu stalowego IPE240

1. Utozenie trzech elementoéw podciggu (2 x P1, 1 x P2) na podporach montazowych.

2. Wypoziomowanie elementéw.

3. Wykonanie spoin montazowych taczacych elementy (zgodnie z dokumentacja

spawalniczg).
4. Oczyszczenie spoin i kontrola wizualna VT.
4.5. Potgczenie podciaggu ze stupami

1. Po ustawieniu podciggu przewierci¢ potke dolng lub gérnag (zgodnie z projektem) w

miejscach przewidzianych na potaczenia sSrubowe.
2. Otwory muszg pokrywa¢ sie z otworami w gtowicach stupow S1.
3. Po dopasowaniu wykona¢ montaz Srub:
o wprowadzi¢ sruby przez otwory,
o zastosowa¢ podktadki i nakretki,
o dokreci¢ sruby momentem zgodnym z norma.
4.6. Klinowanie konstrukcji

1. W szczeling pomiedzy stropem zelbetowym a podciggiem nalezy wbié stalowe kliny w

odstepach co ok. 0,5 m.
2. Kliny muszg uzyskac¢ petny docisk do stropu.
4.7. Malowanie ogniochronne
1. Oczyscié powierzchnie konstrukcji ze smaréw i zabrudzen.

2. Natozy¢ system farb peczniejgcych zgodnie z dokumentacjg techniczng producenta,

uzyskujac klase odpornosci ogniowej REI120.
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3.

Grubos¢ powtoki kontrolowa¢ za pomocag miernika grubosci.

4.8. Wypetnienie szczelin zaprawa rozszerzajaca

1.

2.

3.

Po wyschnieciu powtoki ogniochronnej przestrzen miedzy klinami wypetni¢ zaprawag

ekspansywna.
Zaprawe wttaczac tak, aby uzyskac¢ petny kontakt ze stropem i podciggiem.

Nadmiar zaprawy usungc.

4.9. Zasady tymczasowego podparcia i przejmowania obcigzen (nowy punkt)

1.

Do czasu petnego przejecia obcigzen przez konstrukcje stalowag Wykonawca zobowigzany
jest do stosowania podpér montazowych, jezeli wymagajg tego warunki techniczne lub

projekt wykonawczy.

Klinowanie podciggow stalowych nalezy prowadzi¢ stopniowo, symetrycznie i

rownomiernie, rozpoczynajac od srodkowej czesci podciagu i kierujgc sie ku podporom.
Niedopuszczalne jest gwattowne lub jednostronne obcigzanie konstrukcji stalowe;j.

Wypetnienie szczeliny zaprawg rozszerzajgcg nalezy wykonaé dopiero po ustabilizowaniu

potozenia podciggu i zakoriczeniu procesu klinowania.

Do momentu uzyskania petnej wytrzymatosci zaprawy ekspansywnej konstrukcja nie moze

by¢ dodatkowo obcigzana.

4.10. Ochrona istniejacej konstrukcji zelbetowej

1.

Podczas wykonywania otworéw pod kotwy oraz innych prac montazowych zabrania sie

naruszania zbrojenia stropu zelbetowego.

W przypadku natrafienia na prety zbrojeniowe prace nalezy przerwadé, zabezpieczy¢ odkryte

miejsce i powiadomic¢ Projektanta oraz Inspektora Nadzoru.

Wszelkie uszkodzenia betonu powstate w trakcie robdt nalezy niezwtocznie naprawié

materiatami zgodnymi z PN-EN 1504.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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5.1. Kontrola materiatow
e Atesty hutnicze,
o certyfikaty kotew,
e karty techniczne farb ogniochronnych.
5.2. Kontrola montazu
e zgodnos$¢ lokalizacji stupdw z projektem (x5 mm),
e pionowos¢ stupdw (odchytka < 3 mm/1 m),
e poziom podciggu (odchytka < 5 mm na catg dtugos¢),
e zgodnos$¢ wymiaréw otwordw iich osiowosci.
5.3. Kontrola potaczen

e Spoiny spawane nalezy wykona¢ zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg spawalnicza.
e Jakos$c¢ spoin powinna odpowiada¢ co najmniej poziomowi C wg PN-EN ISO 5817, o ile
dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej.

e Potgczenia srubowe nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem:
o kompletnosci zestawdw Srubowych,
o zastosowania wtasciwych klas srub,
o momentu dokrecenia potwierdzonego protokotem.
5.4. Kontrola powtoki ogniochronnej
e pomiar grubosci suchych powtok,
e zgodnos$¢ z deklaracjg REI120.
5.5. Kontrola wypetnienia zaprawa
e brak pustek i ubytkow,
e petne wypetnienie szczelin.
5.6. Kontrola przemieszczen i zachowania konstrukcji (nowy punkt - zalecany)

e W trakcie klinowania i po zakonczeniu montazu zaleca sie obserwacje ewentualnych

przemieszczen stropu zelbetowego w rejonie wzmocnienia.

e W przypadku stwierdzenia niepokojgcych zmian geometrycznych prace nalezy przerwad i

powiadomi¢ Projektanta.
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6. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje sie:
e w metrach biezacych - stupy i podciagi,
e w sztukach - kotwy, kliny, potaczenia Srubowe,
e wm?’ - powierzchnia malowania ogniochronnego,

e w litrach lub kilogramach - zaprawa rozszerzajgca.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbioér czesciowy
Obejmuje:
e odbidr zakotwien,
e odbidr spoin i potaczen srubowych,
e odbidr klinowania.
7.2. Odbior koncowy
Dokumentacja powykonawcza powinna obejmowac w szczegélnosci:
e rysunki powykonawcze konstrukcji stalowej,
e protokoty badan spoin (VT, ewentualnie MT),
e protokoty dokrecania potgczen sSrubowych,
e certyfikaty i deklaracje wtasciwosci uzytkowych materiatéow,
e protokét pomiaru grubosci powtoki ogniochronne;j,

e osSwiadczenie kierownika robét o zgodnosci wykonania roboét z projektem i STWIORB.

8. PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE
e PN-EN 1090 - wykonanie konstrukcji stalowych,
e PN-EN ISO 5817 - jakos¢ spoin,
e PN-EN ISO 9606 - kwalifikacja spawaczy,

e PN-EN 1993 (Eurokod 3) - projektowanie konstrukcji stalowych,
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e PN-EN 1992 (Eurokod 2) — konstrukcje zelbetowe,
e PN-EN 1504 - zaprawy naprawcze,

e Wytyczne producenta systemu ogniochronnego.
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